Allzweckzange

(von Wilhelm Weyer)
Ziel dieser Anleitung ist eine solide Allzweckzange fir viele verschiedene Anwendungen beim

Schmieden. Es werden zwei Arten gezeigt die Zange zu schmieden, an jedem Schenkel eine
Variante.
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Variante 1:
Der erste Schenkel wir aus einem Stiick nach dem ,konventionellen” Vorgehen geschmiedet.

Schritt 1: Absetzen




90° gedreht

Schritt 3: drtter Absatz, wieder um

Schritt 4: Schenkel ausschmieden. Entweder unterm Maschinenhammer oder mit etwas
Geduld am Amboss. Ziel ist ein 10mm Rundstab als Griff und ein 12mm Vierkant als oberes
Schenkelende




Variante 2:

Der zweite Schenkel wird quasi riickwarts geschmiedet und bekommt einen
feuergeschweiten Schenkel. Fiir das Schmieden in umgekehrter Reihenfolge gibt es zwei
Grinde. Zum einen wird die FeuerschweiBung zuerst ausgefiihrt. D.h. fiir den Fall, dass
etwas schief gehen sollte (Material wird zu heil3, FeuerschweiBung hélt nicht, usw....) geht
keine Arbeit verloren. Man schmiedet das Maul der Zange erst wenn die SchweilRung
erfolgreich durchgefiihrt wurde. Der zweite Grund ist, dass man bei dieser Variante zwei
Stangen miteinander feuerschweil3t, die man noch in der Hand halten kann. Das ist vom
Handling einfacher als wenn man einen Teil mit der Zange halten muss und man benétigt
kein weiteres Werkzeug. Man braucht also keine Zange um eine Zange zu schmieden (gerade
fir Anfanger interessant).

Schritt 1: Vierkant auf 12mm ausschmieden....




und fir die SchweilBung vorbereiten.
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Schritt 2: 10mm Rundstab anstauchen bis ein 12mm Vierkant entsteht und ebenfalls fiir die

SchweiRung vorbereiten.
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Schritt 3: Die Feuerschweilfung durchfiihren. Die Teile missen vorbereitet sein und gut
aufeinanderpassen. Wenn beide Teile die Schweilltemperatur erreicht haben werden beide
Teile auf den Amboss gelegt und das untere Teil wird mit dem oberen gehalten. Mit leichten
schnellen Schlagen verschweilen. Mehrere SchweilShitzen durchfiihren um die Naht
vollends verschwinden zu lassen.

Vorbereitete Teile:




Schritt 4: Den 16mm Vierkant auf eine Starke von 12mm absetzen. Das Material ist nach der
Schweilung abgelangt worden.




Schritt 5: Das abgesetzte Material zum Schenkel hin erneut absetzen.




Schritt 6: Auf der gegenliberliegenden Seite den dritten Absatz schmieden. Das Maul wird
geformt.




Schritt 7: Maul ausschmieden und beide Schenkel lochen.
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Das Maul schmieden:

Bis hierhin haben wir eine Flachzange mit sehr langem Maul geschmiedet. Nun kann das
Maul in jede beliebige Form gebracht werden. Variante 2 bietet gerade fir ausgefallene
Zangenformen die Mdglichkeit, dass jedes beliebige Material fir das Maul verwendet
werden kann. Bei Variante 1 muss zwangslaufig auch der Schenkel aus demselben Stiick
geschmiedet werden, was bei groReren Querschnitten fast immer einen Maschinenhammer
erfordert.

Bei dieser Zange wird nun das Maul aus den flach ausgeschmiedeten Enden geformt.

Schritt 1: Auf die gleiche Lange kiirzen. Hierbei kann ein Durchtreiber im Loch zur Hilfe
genommen werden.




Schritt 2: Das Maul rund 12mm einschlitzen (mit dem MeiRel oder mit der Flex) und 25mm
vom Ende eine Markierung setzen
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Schritt 3: Das Ende aufspalten und die ,Zadhne” Etwa langer ausschmieden.




Schritt 4: Die erste Biegung bei der gesetzten Markierung machen (ca. 45°). Gebogen wird
im Schraubstock und anschlieffend am Amboss gerichtet.
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Schritt 5: Die zweite Biegung kurz dahinter biegen. Alle Biegungen nochmals richten. Die
Zahne missen so stehen, dass sie sich beim SchlieRen der Zange zuerst beriihren (vgl. Schritt
6).
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Schritt 6: Zange vernieten und das Maul abermals richten. Stempeln nicht vergessen!

Beispiele fiir Anwendungen:

Ich benutze diese Art von Zange sehr oft und habe mir mehrere Gr6Ren davon angefertigt.
Man kann nicht nur Rund-, Vierkant- und Flachmaterial in verschiedenen Richtungen greifen,
sondern auch komplizierte Formen wo man mit herkémmlichen Zangen oft keinen richtigen
Gripp bekommt. So kann man etwa mit den ,Zdhnen” der Zange in ein Auge eines Axtkopfes
greifen, Durchschldage beim Lochen kénnen sicher gehalten werden, grof3e Werkstiicke
konnen bei beidhandigem Gebrauch unter dem Maschinenhammer manipuliert werden.
Und auch unformige Querschnitte, gebogene oder abgesetzte Werkstlicke finden immer
irgendwie Gripp in der Zange. Die Anwendungen sind endlos....



Rund und Vierkant:
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Zu Guter Letzt noch einen Sonderfall, fiir den ich diese Zange auch nicht mehr missen
mochte! Angenommen wir haben eine Bliite und ein einfaches Blatt geschmiedet. Der Stiel
vom Blatt soll jetzt mittels Feuerschweif3en an den Blitenstiel angeschmiedet werden.
Anstatt das Ganze mit dem Elektroschweil3gerat zu heften, kdnnen die Teile parallel
zueinander gehalten werden, zusammen im Feuer erhitzt werden und am Amboss
feuerverschweifRt werden. Die Zange wird einfach mit einer Klammer geklemmt und halt die
Teile sicher aufeinander. Das Prinzip ist auf alle Teile Gbertragbar, die parallel zueinander
liegen und feuerverschweil3t sollen.

Viel Spal® beim Nachschmieden!!
Wilhelm Weyer

Website: schmiedekunst-weyer.de
Instagram: @wilhelm.weyer



